
会社案内



杭州工場

本社オフィスビル②本社オフィスビル①

浙江・ドゥル市重慶工場

杭州本社

１日あたりの生産キャパ
カメラ２０万台 レコーダー３万台

580.000㎡120.000㎡100.000㎡

自社工場 杭州・ドゥル・重慶・武漢

上海から新幹線で１時間

かつての南宋の都の地

今はアリババ本社もある
スタートアップの街

業界一の規模

40,000+

開発者

従業員

20,000+

こう



35国内支社

53海外支社

現地サポート・支援体制を強化
日本円で日本国内取引

商談・サポート全部日本語対応

OEM・ODMがメイン方向 商品の差別化できる

【今後計画】

現地の保守・メンテナンス

現地の在庫・物流

HIKVISION JAPAN株式会社

2019 法人設立

2020.6（予定） 事務所稼働

東京都港区港南3-8-1 ４F

東京・品川



日本法人における 主な事業範囲

防犯・映像 顔認証端末 サーマル AIソーリュション 車番認識・関連事業内容

＋





発展歴史

最初のサーマルネットワー
クカメラのリリース

2010

• HIKMICRO の設立

2016

• 全ポートフォリオのサーマルセキュ
リティ製品のリリース

最適化された画像処理、アルゴリズム、
インテリジェンス機能

• 17μm 160*120 検出器のリリース

2019

• ニッチ市場向け
160 * 120シリーズ製品のリリース

短遠距離境界防衛と室内防火

• 12μm 1280*1024 検出器のリリース
• 全ポートフォリオの温度スクリーニン

グ製品は全業界に適用

2020

サーマル技術へ投資

2008

• 17μm 384*288 / 640*512 検出器
のリリース

• 商用ビジョン及びハンディサーモ
グラフィーカメラ

2018



HIKMICROについて

Hangzhou HIKMICRO Sensing Technology co., ltd.

1300+
従業員

396
修士と博士 特許

115



11の国際支店
ローカライズされたマーケティングおよびテクニカルサ
ポートサービスを提供する

BeiJing

NanJing
SuZhou

HangZhou

ShenZhen

GuangZhou

WuHan

ChengD
u

XiAn

ZhengZhou

JiNan

ChongQin
g

ChangSha

ShenYang

ShangHai

FuZhou

中国国内15支店

America

Brazil

Netherlands
Germany

Italy

UK

South Africa

Australia

Hong Kong

Russia

Emirates

8

海外展開



主な製品

HIKMICRO 製品
セキュリティ
サーモグラフィ
商用ビジョン
コアとモデユー

用途：境界防衛、温度測定、火災検知、設備異常など



新発製品

HIKMICRO新発製品

音響カメラ：AI56
消防用サーマルカメラ：FB21、FT31 
防爆用サーマルカメラ：BX20
水漏れ検知器：AD21

音響カメラ：AI56
消防用サーマルカメラ：

FB21、FT31
防爆用サーマルカメラ：

BX20 水漏れ検知器：AD21
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AI シリーズ- 概要
• AIシリーズはガス漏れや部分放電の計測が可能な音響画像カメラです。

• AIシリーズには、ガス漏れ検知（LD）と部分放電検知（PD）の強力な機能が追加されていま。

• Analyzer Acoustic ソフトウェアを使用すると、データを分析してレポートをエクスポートできます。

AI56

AI76

仕様 AI56 AI76

マイクの数 64 136

帯域幅 0 kHz ～ 96 kHz、調整範囲 MEMS サンプリング周波数: 192 kHz

検知距離 0.3m~150m

音響強度表示 ピークポイント

音響カメラのフレームレート 25 fps

リークレート
>0.008 l/min @ 6 bar from 0.5 m (1.64 ft)
>0.013 l/min @ 5 bar from 1 m (3.28 ft)

>0.0047 l/min @ 6 bar from 0.5 m (1.64 ft)
>0.0073 l/min @ 5 bar from 1 m (3.28 ft)

ダイナミックレンジ
下限: <-15dB
上限: >120dB

放電検出 自動検出50 / 60 Hz

放電タイプ コロナ放電、粒子放電、浮遊放電、表面放電

視野角 50.2°× 35.4°

音響カメラの解像度 800 × 480, 4.3インチLCDタッチスクリーン

デジタルズーム 1x to 16x倍連続

注釈 音声メモ: 最大 60秒; テキストメモ:最大255文字

バッテリー駆動時間
バッテリー3.5 時間 x 3 個

合計10.5 時間
バッテリー2 時間 x 3個

合計6時間

バッテリー充電時間 フル充電まで5時間

使用温度範囲 -20 °C to 50 °C

重量 940 g 1200 g



AI Series AI Series

Visiual lens

Interchangeable Battery 

AI シリーズ- 概要



AI シリーズ- 概要



AI シリーズ –他の機能

4.3インチLCDタッチスクリーン

8つのカラーパレット

マイクロHDMIインターフェース

Type-Cインターフェース

SDカードスロット

エネルギーを最大限に節約

軽量



アプリケーションと対象市場

製造業 石油＆ガス

音響画像カメラは、ガス漏れや部分放電が発生するシナリオで、音源の位置を迅速に特定し、漏れを発見す
るためのツールとして使用できます。

• 自動車製造業
• 紙＆パルプ工場
金属

• 食品& 飲料
• 化学

• Upstream
• Refining
• Petro-Chemical 

• メンテナンスマ
ネージャー

• スペシャリスト
• NDT 技術者

電力会社

• 発電所
• T&D
• 変電所

• メンテナンスマネー
ジャー

• 変電所管理者
• スペシャリスト

• メンテナンスマネー
ジャー

• 電気エンジニア
• NDT 技術者
• スペシャリスト



アプリケーション

AIシリーズで潜在的なリスクを迅速に発見

産業環境や電気環境で働く検査員やメンテナンス担当者は、AI56 を利用して、潜在的に致命的な問題が発生す
る前に、圧縮ガスの漏れや部分放電の問題を迅速に発見できます。.



アプリケーション

正確なリークレートを解析

AIシリーズは、圧縮ガスの漏れデータ解析や部分放電の種類の検出をサポートし、問題の迅速な解決に役立
つ分析データを提供します。

超音波検査装置や漏れ検出装置などの従来の検出ツールを使用すると、漏れを見つけることができますが、

さらに時間がかかります。また、従来の検出ツールでは漏洩を迅速に分析できません。

従来の検査ツール

• シングルマイク

• オペレーターの音声信号の解釈

• 特定用途向けのアクセサリ

• トレーニングが必要



音響カメラのメリット

操作簡単： PD と LD の両方を測定できる 1 つのツールで、片手で操作できるように設計されており、リーク
を視覚化する大きく読みやすいディスプレイとシンプルで直感的なインターフェイスを備えています。

安全性:動作範囲0.3m〜150m、危険な環境に近づく必要がなく、マイクはリアルタイムで音を収集できます。

効率的:従来のガス漏れや部分放電の検出ツールと比較して、音響画像カメラは通常、検査時間を 90% 短縮
でき、習得も比較的簡単です。検出効率が向上し、より多くのコストを節約できます。



AI シリーズ – Q＆ A



1
microphone

32
microphone

Microphone Noise

Microphone Noise reduced
By 15.1dB

20kHz signal Detected

AI シリーズ – Q＆ A



64
microphone

136
microphone

20kHz signal Detected

23kHz signal Detected

Microphone Noise reduced
By 18.1dB

20kHz signal Detected

23kHz signal Detected
25kHz signal Detected

Microphone Noise reduced
By 21.1dB

AI シリーズ – Q＆ A



低ノイズ MEMS マイクと調整可能な帯域幅



漏れ量データのリアルタイム表示

仕様 AI56 AI76

リークレート

>0.008 l/min @ 6 bar from 0.5 m 
(1.64 ft)

>0.013 l/min @ 5 bar from 1 m 
(3.28 ft)

>0.0047 l/min @ 6 bar from 0.5 m 
(1.64 ft)

>0.0073 l/min @ 5 bar from 1 m 
(3.28 ft)

ダイナミックレンジ
Low Limit: <-15dB
High Limit: >120dB



スマートな部分放電検出



Analyzer Acousticソフトウェア



交換可能なバッテリーシステム



音声とテキストの注釈



QUICK START
クイックスタート



• 5オプション

• レベルが高くなるほど、感度が高

くなり、アコースティックパレッ

トの動きが速くなります。

• 精確なリークレートデータを測定

する為に、対物までの距離を設定

と調整が必要です。

Frequency Range

• 3オプション. (プリセット＆変更可能) • 押し続けると x kHz が変更可能

• 最大周波数範囲のスパンは 24 kHz 

• タッチスクリーン/ボタンで周波数範囲を調整可能

• AIシリーズはLD/PD 用の 3 つのオプション調整可能

音響スペクトル



Settings >>Acoustic Settings >> Gas Leak Settings: 単価, Time Unit and Currency.

Time Unit: 

• The preferred unit time range for leak cost estimation 

• Tap to select the unit.

Unit Price: 

• The price of the target gas per unit

• Enter any required price from 0 to 9, 999, 999.

Currency: 

• The preferred currency for leak cost estimation

• Tap to select the currency.

リーク計算値の設定

>>
>>

>>

>> >>



エア漏れ検知のコスト分析



部分放電検出

• タップして、 PDモードを選択します。

• 音の周波数に基づいて部分的なタイプの放電を推定し、参照用にリア

ルタイムの推定値をライブビューに表示します。

• Tap          on the left to turn on/off the estimation display.

• The PD type is displayed on the upper middle of live view. 



Analyzer Acoustic ソフトウェア

Analyzer Acoustic 検出モードとリークレー
トの表示

PDFをエクスポートします



Analyzer Acoustic LD 



Analyzer Acoustic PD 



Analyzer Acoustic レポート PD/LD 



CASE STUDY
成功事例



成功事例-ブロンコストスプルイトのキャニオン・コール、南アフリカ

操作簡単： PD と LD の両方を測定できる 1 つのツールで、片手で操作できるように設計されており、リークを
視覚化する大きく読みやすいディスプレイとシンプルで直感的なインターフェイスを備えています。

安全性:動作範囲0.3m〜150m、危険な環境に近づく必要がなく、マイクはリアルタイムで音を収集できます。

効率的:従来のガス漏れや部分放電の検出ツールと比較して、音響画像カメラは通常、検査時間を 90% 短縮でき、
習得も比較的簡単です。検出効率が向上し、より多くのコストを節約できます。




